SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Zadanie 5

Zadanie nr 5.1

na wykonanie remontu porczy mostowej dt. 2 m na mfcie w m. Kuznica Skakawska
w km 61+529, w cigu DW 450 Kalisz - Opatéw

Zadanie nr5.2

na malowanie pogczy mostowych (ptaskownik):
DW 450 km 61+484 m. Kunica Skakawska - 43 m
DW 480 km 26+002 m. Widawa — 67 m

DW 481 km 4+160 m. Lopatki — 37 m

DW 710 km 56+862 m. Wiy — 36 m

DW 710 km 71+255 m. Kwaskow — 25m

Sporadzit: RDW Sieradz

Sieradz, marzec 2015r.



ZADANIE NR 5.1

PRZEDMIAR ROBOT

NA WYKONANIE REMONTU POR ECZY MOSTOWYCH DLUGOSCI

2M NA MOSCIE W M. KU ZNICA SKAKAWSKA W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR

450 KALISZ — OPATOW

Lp. Opis robo6t Jedn. miary | llo§é jednostek
1. | Demonta porgczy mostowych t 0,1
2. | Monta porgczy mostowych - odcinki proste t 0,1




PRZEDMIAR ROBOT

ZADANIE NR 5.2

NA MALOWANIE POR ECZY MOSTOWYCH:
DW 450 KM 61+484 M. KUZNICA SKAKAWSKA - 43 M
DW 480 KM 26+002 M. WIDAWA — 67 M

DW 481 KM 4+160 M. LOPATKI — 37 M

DW 710 KM 56+862 M. WLYN — 36 M

DW 710 KM 71+255 M. KWASKOW — 25M

Lp.

Opis robot

Jedn. miary

llos¢ jednostek

1.

Czyszczenie strumieniowoierne do drugiego stopnia
czystaci konstrukcji kratowych (stan wigiowy
powierzchni B)

208*1,31=272,48

272,48

Malowanie pdzlem, farl chlorokauczukow do
gruntowania chemoodparszan, konstrukcji kratowych
208*1,31=272,48

272,48

Malowanie pdzlem, farl chlorokauczukow do
gruntowania chlorokauczukowymi, konstrukcji
kratowych nasgfpna warstwa

208*1,31=272,48

272,48

Malowanie pdzlem, emalj chlorokauczukow,
konstrukcji kratowych
208*1,31=272,48

272,48

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYMAGANIA OGOLNE

1. Wskp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna D.M.00.00.00 ,Wymagania i®gbodnosi si do wymagé wspélnych dla
poszczegoblnych wymagdechnicznych dotyezych wykonania i odbioru robét, ktére zostavykonane w

zwiazku z remontem przepustoéw rurowych i na obiekmstowym w ramach zadania :

Zadanie nr 5.1 DW450 Kalisz - Opatow most w m. Kinica Skakawska w km 61+529

Zadanie nr 5.2na malowanie pogczy mostowych (ptaskownik):

DW 450 km 61+484 m. Kdnica Skakawska - 43 m
DW 480 km 26+002 m. Widawa — 67 m

DW 481 km 4+160 m. topatki — 37 m

DW 710 km 56+862 m. Wiy — 36 m

DW 710 km 71+255 m. Kwaskow — 25m




1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacje Techniczne stanaweizes¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych i nglg stosowaw
zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1

1.3. Zakres robot obgtych ST.

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikabgjmuj wymagania ogoéine wspdlnie dla wszystkich robot
objetych specyfikacjami wymienionymi w spisie cé

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Przepust - obiekt wybudowany w formie zangtej obudowy konstrukcyjnej, stacy do przeptywu
matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu droganieg dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.2.Przepust betonowy - przepust, ktérego konstrukojaawykonana jest z betonu.
1.4.3.Przepust rurowy - przepust, ktérego konstrukcjgnaovykonana jest z rur betonowych tddbetowych.

1.4.4. Scianka czotowa przepustu - element pkawy lub kaicowy przepustu w postagtian réwnolegtych
do osi drogi (lub gtowic kotnierzowych), slacy do maliwie tagodnego (bez dtawienia) wprowadzenia wody
do przepustu oraz do podtrzymania stokéw nasypgaivego, ustabilizowania statecZobcalego przepustu i
czesciowego zabezpieczenia elementéradkowych przepustu przed przemarzaniem.

1.4.5.Skrzydta wlotu lub wylotu przepustu - konstrukciezace st ze$ciankami czotowymi przepustu,
réwnolegte, prostopadte lub udae do osi drogi, skace do zwekszenia zdolnéci przepustowej przepustu i
podtrzymania stokOw nasypu.

1.4.6.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigoine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Jezdnia cz$¢ drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.
1.4.2.Konstrukcja nawierzchni- uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem idhqzenia.

1.4.3.Warstwa wyrownawczawarstwa o zmiennej grubo uktadana na istniegej warstwie w celu
wyréwnania jej nierowngei w profilu podiznym i poprzecznym.

1.4.4 Nawierzchnia- warstwa lub zesp6t warstw gheych do przejmowania i rozktadania ody@n od ruchu na
podtaze gruntowe i zapewniagych dogodne warunki dla ruchu.

1.4.5. Izolacja- lub hydroizolacja - warstwa wykonana na konstjiuk celu niedopuszczenia wody do konstrukciji.
1.4.6. Pobocze czs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymyeak pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczastwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychiagta jednoczénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.7. Podige - grunt rodzimy lub nasypowy,4gcy pod nawierzchaido gebokaici przemarzania.

1.4.8. Podlge ulepszone gdrna warstwa podia, lezaca bezpérednio pod nawierzchaiulepszona w celu
umazliwienia przegcia ruchu budowlanego i wieiwego wykonania nawierzchni.

2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogiaégo roboét jest Protokét Odbioru Ostatecznegotrobd
sporadzony wg wzoru ustalonego przez Zamaxaego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanastpujace dokumenty:

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontrakiu. ilzupetniajce lub zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batldaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST i PZJ.

Deklaracje zgodniai lub certyfikaty zgodnéei wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i PZJ.

Opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badgomiaréw zajczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
BARIERY OCHRONNE STALOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji tdchinej (ST) § wymagania dotyege wykonania i
odbioru rob6t budowlanych, zadanych z montaem stalowych balustrad mostowych na obiekcie
mostowym
Zadanie nr5.1
wykonanie remontu poreczy mostowej dt. 2,0 m na mizie w m. Kuznica Skakawska
w km 61+529 w cigu DW 450 Kalisz — Opatow.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako oh@ku przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZaKkres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmagynnaéci umazliwiajace i majce na
celu monta stalowych, typowych balustrad mostowych z ptaghki&ow i obejmuj -
montau typowych balustrad stalowych z ptaskownikéw baekcie jw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obovizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigéine” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét

Ogolne wymagania dotyaeze rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb|tg
pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotygze materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pude ST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 2.

2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej OST jest typowa balustmagskownikéw wykonana wg Katalogu
detali mostowych, GDDKIA, Warszawa 2002, 2004 [16].
Wysokas¢ balustrady powinna léyzgodna z dokumentacprojektows i powinna wynosi:
— 1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,

2.3. Materialy do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania rob6t powinny bggodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j i
ST.

2.3.1.Profile do wykonania balustrady

Zgodnie z Katalogiem [16], profile do wykonanidusdrady to:
— porecz: ptaskownik 100x12 mm,
— stupki: ptaskownik 100x12 mm (wysokbzalezna od wysokéci balustrady),
— szczeblinki: ptaskownik 50x10x958 mm,
— element poziomy: ptaskownik 50x10 mm,
— elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosgwhro przesugcia.
Profile powinny by wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4]rvenowanej wg
PN-EN 10025-2 [3]. Wszystkie ostre kradzie stalowe powinny ldyzaokaglone promieniem 2 mm.



2.3.2.Zakotwienia

Stupki balustrady magby¢ kotwione we wrkach chodnika lub mocowane za pom&otew
stalowych. Elementy zakotwigowinny by zgodne z dokumentacprojektowa. W przypadku
zastosowania rozwizan konstrukcyjnych wg Katalogu [16], zakotwienie dtapsktada si z
elementow podanych w punktach 2.3.2.1i 2.3.2.2.

2.3.2.1. Zakotwienie stupka we wgte chodnika

Elementy zakotwienia:

a) element dociskowy: ptaskownik 50x10x130 mm ze sBBS wg PN-S-10052:1982 [4] lub
réwnowanej wg PN-EN 10025-2 [3], przyspawany obustronmiesiipka,

b) zaprawa niskoskurczowa do wykonania zalewki: zaprgwzygotowana w wytworni i
dostarczana na budeww postaci proszku, gotowa dozygia po rozmieszaniu z wadw
odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powibga przez producenta przewidziana do
stosowania na zalewki o grudmd zgodnej z dokumentagcprojektow.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejwgtkonania podlewki mina stosowé
zaprave spelniajca wymagania podane w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dotygze zaprawy na podlewk

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagani Metoda bada wg
a
1 Wytrzyma’rosc nazginanie pd o >9 PN-B-04500:1985
28 dniach [8]
2 | Wytrzymala¢ nqéciskanie MPa > 45 PN-B-04500:1985
po 28 dniach [8]
3 | Wytrzymaita¢ na odrywanie Procedura
od podiga badawcza
- wartai¢ srednia MPa >2,0 IBDIM nr PB-
- wartas¢ pojedynczego MPa >15 TM-X3 [17]
wyniku
: Procedura
4 Skurcz_ po okresie _ %, <10 badawcza
twardnienia 90 dni IBDIM nr TWm-
31/97 [18]
. . Procedura
5 | Recznienie po okresie %, <03 badawcza
twardnienia 90 dni IBDIM nr TWm-
31/97 [18]
6 | Mrozoodporné& badana w Procedura
2% roztworze soli (NaCl) po badawcza
150 cyklach IBDIM Nr SO-3
- ubytek masy % <5 [19]
- wytrzymaia¢ na zginanie % <20
- wytrzymaita¢ nasciskanie % <20
7 | Wytrzymata¢ na odrywanie Procedura
od podiaa po badaniu MPa >15 badawcza
Mrozo-odpornéci IBDIM nr PB-
TM-X3 [17]

¢) rurka odgczapca z PVC 20x1,5 mm,
d) warstwa przegzapca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompaezampksydow.
Nalezy stosowad kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czystekane), suche (o
wilgotnosci < 4%) o uziarnieniu 4+8 mm, marki 20 wg PN-B-Q@71986 [9].
Jezeli producent drenu nie podaje inaczej,zme stosowadwuskladnikove zywice
epoksydow, modyfikowan, o podstawowych wkaiwosciach podanych w tablicy 2.



Tablica 2. Wymagania dlaywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Metoda bada
wg
] . ocena
1 | Wygld zewrtrzny wg %) organoleptyczna
’ _ _ PN-EN ISO
2 | Wytrzymald¢ na rozciganie MPa >55 527-2:1998 [10]
. PN-EN ISO 527-
0,
3 | Wydhwzenie % = 30 2:1998 [10]
’ , R DIN
4 | Twardaé¢ wg Shore’a D - 60 + 80 53 505:2000
[11]

*) Zywica powinna b¥ barwy okrélonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzaa
dotknieciu powierzchni probki nie powinnoesstwierdze na palcach widocznyctiadow
zZywicy.

e) spiraldd 10 ze stali St3SX-b wg PN-H-93215:1982 [Bkfnica 250 mm, skok 50 mm,

wysokas¢ 225 mm).

2.3.2.2. Zakotwienie za pomagckotew stalowych

Elementy zakotwienia:
a) Kotew:
— blacha 12x14x160 mm ze stali St3S wg PN-S-1008219] lub réwnowanej wg PN-EN
10025-2:2007 [3],
— prety 0 12 mm ze stali A-ll lub A-1lIIN wg PN-H-93215:1983].
b) zalewka z zaprawy niskoskurczowej o $tavosciach wg tablicy 1.

2.3.3.Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny¢ byrzez producenta zabezpieczone
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie PWN-EN ISO 1461:2000 [2]. 4eli
dokumentacja projektowa tak zaklada, elementy kads powinny by dodatkowo pokryte
powtokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowaneiiowo naley stosowd jeden z systemow
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Powtoki malarskie stosowane na zabezpi@a z ocynkowania oghiowego

Nr Powtoka Powtoka Powtoka Grubai¢ catkowita
system| gruntowa| migdzywarstwo | nawierzchnio suchych powtok
u wa wa (um)
C1 PVC PVC PVC 160 + 400
Cc2 AY AY AY 160 + 400
PUR
C3 EP EP AY 160 + 320
PS
gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.



3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotygze sprztu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1],
pkt 3.

3.2. Spret do wykonania robot

Balustrady naley montowa recznie.

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponévekkim sprztem - spawark
sprztem do prostowania elementéw balustrady, gprm do malowaniaecznego lub natryskowego.
Do przygotowania zaprawy niskoskurczowej nglstosowa mieszadto wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotygze transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagaigjalioe”
[1], pkt 4.

4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentéw balustradyzask odbywa dowolnymisrodkami transportu z
zachowaniem ogolnych warunkéw bezpiecznego transstalowych elementow
konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czasp@nu naley stzy¢ np. za pomag
pretow [0 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.

Elementy nie powinny wystawgoza gabaryirodka transportu. W czasie transportu
nalezy zwraca uwag;, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozygtalowe elementy
pokryte powtolg gruntupca powinny by przechowywane w odpowiednich warunkach.
Elementy zagruntowane, ale bezdraywarstwy powinny by chronione przed wptywami
temperatury. W trakcie transportu elementy te powiby zabezpieczone gumowymi lub
filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowaglementy powinny ldysktadowane
na drewnianych, betonowych lub stalowych paleta8 zm przéwitem nad ziemi.
Zagruntowane elementy moby¢ transportowane tylko po catkowitym wyscéeiu farby.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-MMO®O ,Wymagania ogolne” [1],
pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot
Sposéb wykonania robot powiniendggodny z dokumentagcprojektows i ST. Podstawowe
czynnaci przy wykonywaniu robét obejmayj
— roboty przygotowawcze,
— mont& balustrady,
— roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskaza
Inzyniera:
- ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robdét,
- okresli¢ kolejncé¢, sposob i termin wykonania robaot.

5.4. Montg balustrady
5.4.1 Mont& balustrad ze stupkami mocowanymi wegkach



Kolejnos¢ montau balustrad ze stupkami mocowanymi weelkach obejmuje czynioi:

1) w plycie chodnika (przed jej betonowaniem) ngleformowa wneki pod stupki balustrady.
Wymiary wrgk powinny by zgodne z dokumentacprojektows. W trakcie formowania wgki
nalezy wokot niej zamontow@i zastabilizowa spirak (tak, aby nie przesgta sk w trakcie
betonowania chodnika) oraz osadairke odsiczajpca,

2) naley ustawt stupki podzestawow balustrady weakach i wyregulowa balustrad
wysokasciowo. Stupki, w swojej dolnej g&ci musz by¢ zaopatrzone w, przyspawane do nich,
stalowe elementy dociskowe. Stupki musz¢ osadzone na ghokas¢ nie mniejsz niz 18 cm,

3) wokot stupka balustrady nalewykona& warstwe przegczapca, ha wysokéé okoto 3,5cm,

4) resz¢ wreki nalezy wypetnic zapravg niskoskurczow i uformowa ja u gory wreki tak, aby
odptyw wody odbywat sina zewntrz.

Nawierzchn¢ epoksydow na chodniku naley wykona po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowe;.

5.4.2.Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pognoatew

Kolejnos¢ montau balustrad ze stupkami mocowanymi za posriaitew obejmuje
czynnaci:

1) w pilycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, nal®sadzé blachy z kotwami i tak
zastabilizowd, aby nie przesuty si¢ w czasie betonowania. Blachy powinny¢hysadzone 35
mm poniej poziomu chodnika,

2) nalezy ustawt stupki i wyregulowa je wysokdciowo, ewentualnie stosig kliny wyréwnawcze,

3) przyspawa stupki do blach z kotwami,

4) uzupeiné powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawaani

5) wneki na stupki balustrady natg wypeinic zaprawe niskoskurczow.

Nawierzchn¢ epoksydow na chodniku naley wykona& po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowe;.

5.4.3.Zabezpieczenie antykorozyjne
5.4.3.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowagidowego elementdéw stalowych
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [Bktanie wykonane w wytwaérni. Na placu
budowy, przed przyspieniem do spawania naleusura¢ powtokg cynku z obszaru spawania. Po
zespawaniu wszystkich elementow rigler miejscu spawdéw uzupetubytki ochrony
antykorozyjnej przezgczne nataenie kilku warstw farby cynkowejzalo uzyskania o 3@m wigcej
niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Nalgy réwniez uzupetné ubytki powtoki cynkowej powstate w
czasie transportu i mordia, zgodnie z zaleceniamizyniera.

5.4.3.2. Malowanie

Jereli dokumentacja projektowa tak podaje, elementydieady naley dodatkowo pokrg
powtokami malarskimi. Powtoki cynkowe zanurzeniomie wymagaj uszczelniania przed
malowaniem, powinny kiyjjednak stosowane specjalne systemy malarskies kbéf dobr
przyczepnéé do tego typu powierzchni (wg tablicy 3).

Czynndci zwiazane z malowaniem obejmauj

a) Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo dktadania farb

Miejsca uszkodzepowtok metalowych nalsgy zabezpieczafarbami, ktore g zawiesin
zmikronizowanego cynku wywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wag. cynku w suchej
powtoce).

Zapewnienie trwakei powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana
uzyska:

1) malujgc powierzchng w wytwoOrni po usuriciu zanieczyszcze powstatych w czasie jej
wytwarzania, natey nanig¢ wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grébdo
powtoki 50 + 80um,



2) doktadnie przygotowup powierzchng cynku przed malowaniem i nanaszpowtoki malarskie na
czysh uszorstnion powierzchng.
Metody przygotowania powierzchni cynku przed maloigen obejmu:

1) mycie wod, pod cknieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem Na@Hamoniaku do
lekko alkalicznej wartéci pH i sptukiwanie wodl),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniafpa@wviednio wyselekcjonowanedoierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producemkbagfawtoki wiazacej.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidupaczej, jako metagprzygotowania powierzchni zaleca

si¢ metod umycia powierzchni wadpod cénieniem i delikatne omiecenseierniwem 0,4 + 0,6 mm

z przewag drobnych frakcji pod dtem nie wekszym niz 60°C. Naley zwrac& uwag;, aby nie

uszkodzt przy tym powtoki cynkowej. Ponieviana przygotowanej w ten sposéb powierzchni tworz

si¢ szybko tlenki cynku, naky przeprowadzate prace w dobrych warunkach pogodowych

(temperatura powgj 10C i wilgotnci¢ ponizej 70%) i maliwie szybko (koniecznie tego samego

dnia) nanosi powtoki malarskie.

b) Warunki naktadania farb

Podczas schatia i utwardzania powtok malarskich najeapewnt warunki otoczenia
zgodnie z kartami technicznymi produktu. Podczakomywania kadej kolejnej powtoki konieczne
jest:

1) przestrzeganie czasu nadaia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produadarb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesaetayoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i
ewentualne usuetie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta gdza ni zalecana w karcie technicznej danej
farby lub dhisza nz 1 miesac dla powtok epoksydowych §k producent nie zaleca inaczej),
powierzchng przed naktadaniem kolejnej warstwy rngl@iszorstné poprzez omiecenie drobnym
scierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewafrakcji drobnej; kit czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie
dopuszcza giuaktywniania powierzchni substancjami chemicznyagraajacymi srodowisku (np.
rozpuszczalnikami zawiergjymi weglowodory aromatyczne).

Jesli dokumentacija projektowa, ani ST nie padiajaczej, w wytwdrni powinny zosta
naniesione wszystkie powtoki zabezpieczenia antykgnego z wyjtkiem powtoki ostatniej, ktorej
naniesienie jest przeniesione na buglowykonawca powinien zaopatikzgic w dostateczailos¢
farby nawierzchniowej, aby z tej samej sxdiarby mana byto dokonywa poprawek na budowie.

c) Nakiladanie kolejnych powtok
Kolejne powtoki malarskie natg wykonywa nasgpujaco:

1) warstwe gruntupca nalezy naktada& na odpowiednio przygotowamcynkowam powierzchng —
suchy, pozbawion produktow korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zalesia naktadé farbg natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krgdzie powinny by doktadnie pokryte farb
gruntupca, a przy krawdziach, przeznaczonych domiejszego spawania nalepozostawd nie
pomalowane pasy szercko 50 mm. Pasy te powinny w czasie transporttidiyronione przy
zastosowaniu: - spawalnego primera, ktéry zapeywnctasow ochrore na okres przynajmniej
12 miesgcy. Srodek ten powinien kiykompatybilny z innymi stosowanymi primerami, ludsy
nalezy chront przy pomocy:

— primera natryskiwanego (grutiowarstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed spagrani
— papieru.

2) drugy warstwe (migdzywarstw) mazna naktadé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgo&wo powietrza i rodzaju farby  ( zwykle w temp.°20
C wynosi on 2 godz.). Przed utmiem drugiej warstwy farby nale przeprowadzi ewentualne,
zalecane przez producenta farb przygotowanie paeh@i np. przez ponowne umycie konstrukcji
ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powieraghmvinna by sucha, pozbawiona tluszczu,
kurzu i soli. Fark nalezy naktad& natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby \kdie
nakladania powinna wyndsco najmniej 15°C. Warstwnawierzchniow mazna naktadépo
uptywie czasu podanego przez producenta systemieifyy. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).



3) po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowardmontowaniu powierzchnie stalowe pokryte
miedzywarstvg powinny zosta umyte i pokryte warstwnawierzchniow. Jezeli uptyrat
dopuszczalny, przez producenta farb, okreglayi natl@zeniem me¢dzywarstwy i warstwy
nawierzchniowej, midzywarstw nalezy podda& obrobce zaleconej przez producenta systemu
malowania. Przed naniesieniem warstwy nawierzchgjiomzynier powinien odebtawczeniej
utozone warstwy i zle¢i ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niettwania i zicza
nalezy uzupeint tym samym, jak w wytworni, systemem powlokowym.rWeki aplikaciji, jak i
sezonowanie farb musby¢ zgodne z wymaganiami producentaliJmiedzywarstwa nie wymaga
naprawy powierzchrinalezy przygotowa do naktadania warstwy nawierzchnioweyj:

— cak powierzchng nalezy umy¢ wod, aby usuaé zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia
jonowe (najlepiej cieptwody z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, apaist sptuka
czysta wod),

— przygotow& powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiamvazeymi w karcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniow nalezy naktad& na such powierzchng, pozbawion

zanieczyszcze wolna od tluszczu i kurzu. Zalecagsstosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas

schnecia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8 godzaspetnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie natg zakaiczy¢ na godzir (w temp. 20°C) przed zachodemrsda.
Umozliwi to wyschnicie powtoki przed osadzeniene svieczornej rosy. Powtoka, w oldlenym
przez producenta, okresie utwardzania mugizapezpieczona przed nadmigmilgocia.

5.5. Roboty wyk&czeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny byzgodne z dokumentacprojektows. Do robét
wykonczeniowych nales prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkédolwy
obiektu i roboty poradkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoi robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangbotme”,
pkt 6.

6.2. Badania przed przygtieniem do robot

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodéw, deklaracje zgodroi, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.), potwiegtte zgodné¢ materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

- ew. wykona wiasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robat,
okreslone w pkcie 2 lub przez iyniera,

- sprawdzé cechy zewstrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wygl zewrtrznego
elementow balustrady nale przeprowadz na podstawie ogtizin przez ocenuszkodzé na
powierzchni poszczegolnych elementow oraz kompfeirzalustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptacii.

6.3. Kontrola materiatéw
6.3.1.Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty naley sprawdzé na podstawie atestow producenta, potwierdxah ich zgodng:
z wymaganiami ST.

6.3.2.Kontrola materiatow malarskich

Przed przyspieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prizasisprzy kadej
dostawie deklaragjzgodndci lub certyfikat zgodn&ci materiatu z PolskNormg lub aprobat
technicza. Materialy, na podstawie powgzych dokumentéw, powinny speltiaymagania podane



w pkcie 2 niniejszej OST. Materialy nie spetatz@ wymogdow naley wyeliminow&. Przed
wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstdmdynierowi karty techniczne poszczegélnych
materiatow. Przed rozpogziem malowania naly doswiadczalnie ustadi parametry malowania.
Wykonawca powinien przeprowadzirébne malowanie powierzchni za pomp@g/branego systemu
farb i przedstawi Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obarék kontrolowad lepkas¢

materiatu malarskiego kedego pojemnika.

6.4. Kontrola montgu balustrady

Jezeli dokumentacja projektowa, ani ST nie padapczej, mana przyj¢ nastpujace
dopuszczalne odchyiki moriabalustrad:
- odchylenie stupka od piont0,5%,
- odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od kraazi jezdni+ 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniondzi wykonanej balustrady 0,5%.

Nalezy skontrolowa styk stupka z powierzchgibetonu chodnika - powinien &gzczelny, a
zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odphpaywbyt na zewstrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego bakcy
6.5.1.Kontrola ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego najesprawdzt zgodnie z PN-EN 1SO 1461:2000[2].
6.5.2.Kontrola malowania
6.5.2.1. Kontrola przygotowania powierzchni do madaia

a) Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualm ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie saghwaku zapyla
i zanieczyszczeolejami i smarami.
b) Kontrola odttuszczenia

Powierzchnia badana zgodnie z ISO/DIS 8502-7 [8]ippa wykazywa brak zattuszczenia.
¢) Badanie skuteczioi odpylenia

Stopier zapylenia badany zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:200@¢winien by nie wyzszy
niz 3.
d) Kontrola zanieczyszcagonowych (w przypadkach atpliwych)

Poziom zanieczyszcagonowych badany zgodnie z PN-EN I1SO 8502-9:20@3 [1
powinien wynost ponizej 15 mS/m.

6.5.2.2. Kontrola naktadania powlok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegpod katem sprawngéci uzytego
sprz:tu i techniki naktadania materiatu malarskiego grezestrzegania zaleteotyczcych
warunkow pogodowych i zabezpieczefidezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu
schnkcia i aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajc nanoszenie powtok, a takprzy wszystkich zmianach spta i materiatow
nalezy na biegaco kontrolow& grubac¢ naktadanej warstwy miege jej grubd¢ na mokro
grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:203) metoda 7B.

Nalezy kontrolowa tzw. ,wyrabianie”, czyli pogrubienie powtoki wykgwane po
wyschniciu naniesionej powtoki na kragdziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabiania” sale
stosowa farbg w innym kolorze ni kolor danej powtoki.

6.5.2.3. Sprawdzenia jasm wykonanych powtok

Wykonawca wykae, ze poszczegolne powtoki malarskie zostaty wykonajozinie
z przedmiotowymi normami, dokumentagrojektows i ST:

— po zagruntowaniu,

— po wykonaniu midzywarstwy, przed wysyikz warsztatu,
— po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;j.

Ocerz jakosci powtok malarskich przeprowadza &iontrolupc:



wyglad zewretrzny powtoki (ocena niedomalowazaciekéw, witgcen, zmarszcz& cofania si
wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowanigekajacymi pecherzami, sgkan, skorki
pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgédrkmloru z projektowanym),
grubci¢ powiok,
przyczepnéé powtok,
twardas¢ powtoki.
a) Sprawdzenie wygtlu zewrgtrznego powtoki

Oceny wyghdu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o
mocy 100 W z odlegkzi 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsejiyaeyjmuje st obszar w
ksztatcie kwadratu o boku 10 cm (lub odpowiedniaejzzym w przypadku szczeblinek), dobrze
widoczny z odlegtéci 0,5 + 1,0 m. Nalgy przyja¢ 5 miejsc obserwaciji.

Powtoki pagrednie nie powinny wykazywavad niedopuszczalnych, tzn.:
grubych zaciekéw w formie firanek z wgptijacymi na nich sgcherzeniami powtoki,
grubych zaciekdw kiczacych sg¢ kroplami farby,
skorki pomaraczowej i kraterow wynikajcych z podnoszeniaespokrycia,
krateréw przebijajcych powtok do podiaa,
dwzych sgcherzé,
zmarszcze, spekan wgtebnych,
spekan deseniowych.

Wystapienie chaby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym
fragmencie powierzchni. Dla powtoki nawierzchniowsjmagana jest klasa Il wyglu powtoki na
minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa lll na syakalnie 30% miejsc obserwaciji (wg tablicy
4).

Tablica 4. Klasy jakéci powtok malarskich

Wady powioki Klasa Il Klasa lll

Zmiana koloru i
odcienia

Kolor zgodny z katt koloréw;
nieznaczna zmiana odcienia 1
zaciekach

Kolor zgodny z katt
&oloréw; nieznaczne ghice
w odcieniu

Zanieczyszczen
a mechaniczne

iPojedynce zanieczyszczenia
wmalowane w powtoklub
osadzone w warstwie
nawierzchniowej

Zanieczyszczenia w formie
pojedynczych zgrupowia
ktorych pow. nie przekracza
1 cnf

Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, ptaskie niekiczace s
uwidaczniagce sg¢ jedynie kroplami farby
Zmiary odcienia powtoki
Uktucia igha, Pojedyncze ukitucia igt Dos¢ liczne uktucia igd,
kratery pojedyncze kratery

Zmarszczenia,
specherzenia,
skorka pomana
czowa, spkania
powierzchniowe

Bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia, niedopuszczal
spekania, skorka
pomaraczowa i spcherzenia

Drobne zmarszczenia,
neieznaczna skorka
pomaraczowa,
niedopuszczalne gkania i
specherzenia

b) Sprawdzenie grulsoi powtoki

Pomiar naley przeprowadzi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13]. Wyniki pomiarprzy
prawidtowej grubéci zestawu powinny spetriavymadg, aby 90% wynikdéw pomiaréw wykazywato
nie nizsz od wartgci nominalnej, a najwaej 10% pomiaréw mge mig wartas¢ co najmniej 0,9



wartasci nominalnej. Maksymalna grubbnie mae by wicksza od dwukrotnej gruléoi nominalnej,
lecz nie wiksza nk 60Qum. Liczlg punktow pomiarowych natg okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 [13].

c) Sprawdzenie przyczepst powtoki

Przyczepn& powtok badana metaddrywows (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004 [14]
powinna wynosi nie mniej nk 5SMPa. Po dokonaniu pomiaruAh z wymienionych metod natg
uzupeltné zniszczon powtoke malarslg tym samym systemem lakierowym, ktéry stosowano
uprzednio przy malowaniu. Naie przyja¢ 5 punktéw pomiarowych.
d) Twardg¢ powtoki

Twarda¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [15] powinna >1H.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiaru jest m (metr) zamontowanej balustrady.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdélne” [1], pkt 8.

Odbioér robot jest dokonywany na podstawie wynikow pmiaréw, badan i oceny
wizualnej. Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 daty ywik pozytywny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. deli choé jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowgzany doprowadze roboty do zgodndci i przedstawi€ je do ponownego
odbioru.

8.2. Odbior robot ulegajcych zakryciu
Odbiorowi robét ulegajacych zakryciu podlegah:

— zamontowanie kotew,
— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez ockowania ogniowe oraz warstw
malarskich: gruntowej i mi gdzywarstwy.
Odbidr tych robdt powinien dyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne“ [1] oraz niniejszej OST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platroi

Ogodlne ustalenia dotyaee podstawy ptatrsei podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— ustawienie pionowych znakéw drogowych odblaskowyetaz z opracowaniem projektu i
uzgodnieniem (z piniejsz rozbidrky) — zabezpieczenie placu robot ,

— zakup, transport i skladowanie materiatow,

— zakup i dostarczenie pozostatych czynnikdéw profiukc

— wykonanie i zazbrojenie wk na stupki z zamontowaniem rurki odptywowej i WaNg
odsiczapcej lub monta kotwy stalowej w betonie chodnika,

— monta stupkow balustrady do kotew lub osadzenie stupk@wvrekach,

— wyregulowanie wysokiziowe i w planie balustrady,



— wykonanie dylatacji balustrady,
— wykonanie uszczelniepodstaw stupkow,
— zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez amyakie ogniowe i ewentualnie przez pokrycie
farbami,
— wykonanie badakontrolnych wg pktu 6,
— oczyszczenie terenu robot.
Cena uwzgidnia rownie zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczysmig miejsca

pracy.

9.3. Sposobb rozliczenia robot tymczasowych i poagarzysagcych

Cena wykonania robét olélenych niniejsz ST obejmuje rownie
— roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale sie
przekazywane Zamawigijemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzysxe, ktore g niezlgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneoth6t
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne

10.2. Normy

2. PN-ENISO Powloki cynkowe nanoszone na stal maetod
1461:2000 zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe).

Wymagania i badania
3. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naggorze stal
konstrukcyjnych. Cg¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
4. PN-5-10052:1982 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalow
Projektowanie
5. PN-H-93215:1982 Walcéwka i gy stalowe do zbrojenia betonu
6. ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie podiostalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czystoi powierzchni. Cgs¢ 7:
Mozliwe do stosowania w warunkach terenowych
analityczne metody oznaczania olejow i smarow
7. PN-EN ISO 8502- Przygotowanie podky stalowych przed
3:2000 naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czys§oi powierzchni. Ocena
pozostatéci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda @ria
samoprzyleps)
8. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cegtefizych i
wytrzymataciowych
PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu gpésha przez
PN-EN 12620:2004)
10. PN-EN ISO 527- Tworzywa sztuczne. Oznaczanie $diavosci
2:1998 mechanicznych przy statycznym ragganiu.
Warunki bada tworzyw sztucznych przeznaczonych
do prasowania, wtrysku i wyttaczania
11. DIN 53505:2000 Prifung von Kautschuk und Elestieen —
Harteprifung nach Shore A und Shore D (Badania
gumy i elastomeréw. Badanie twasdbmetod,
Shore Ai D)



12. PN-EN ISO 8502- Przygotowanie podky stalowych przed
9:2002 naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzace do oceny czys$oi powierzchni. Cgs¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania
soli rozpuszczalnych w wodzie

13. PN-ENISO Farby i lakiery. Oznaczanie grusu powtoki
2808:2000
14. PN-ENISO Farby i lakiery. Pr6ba odrywania do oceny
4624:2004 przyczepnéci
15. PN-ISO 15184:2001  Farby i lakiery. Sprawdzéwgrdaici metod,
otowkowa

10.2. Inne dokumenty

16. Katalog detali mostowych, GDDKIA, Warsza2a802/2004
17. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3

18. Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97

19. Procedura badawcza IBDIM Nr SO-3



11. ZAL ACZNIK )
PRZYKLAD BALUSTRADY Z PLASKOWNIKOW (wg [16])
(wymiary w mm)
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*) Wysokos¢ zalezna od rodzaju obiektu i uzytkowania chodnika: = P
1100 mm - przy chodnikach dla pieszych; 1200 mm - przy $ciezkach rowerowych;

1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszych na obiekcie;

**)} Wymiar dotyczy przeswitu;
***) dotyczy potaczenia przeciagow ze stupkiem;

Przyktady zamocowania stupkéw balustrady do ptyt cbdnika przy cienkowarstwowej
nawierzchni zzywic epoksydowych

Zamocowanie we wikach ptyt chodnika



o7 . @ element dociskowy c=50x10x130
/7]~ przyspawany obustronnie do stupka
7 77 (2) zalewka z zaprawy niskoskurczowej

7/
Ll (3) rurka odsaczajaca ( rura PVC 20x1,5)

S0\ (@) warstwa przesaczajaca z grysu bazaltowego
4-8 mm otoczonego kompozycjg epoksydowa,
wykonywana po ustawieniu stupkdw balustrady.
Dno wneki na stupek i boczne jej ptaszczyzny
do wysokosci warstwy odsaczajgcej pokryte
zywica dostosowana do stopnia zawilgocenia
betonu ptyty chodnika
spirala @10, stal St3SX-b ($rednica 250 mm, skok 50 mm,

Szczegot "A” 025 wysoko$¢ 225 mm)
1:2 19921219 (7) nawierzchnia cienkowarstwowa, stanowiaca uszczelnienie
B | gérej powierzchni betonu chodnika i zaprawy wypetniajacej
pierscien stabilizyjacy * : ° wneki stupkéw, wprowadzona na dolne odcinki stupkéw
! o powierzchniowe zabezpieczenie antykorozyjne
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Zamocowanie do blach zakotwionych w ptycie chodnika



stupek balustrady

nawierzchnia cienkowarstwowa
stanowigca uszczelnienie

gérnej powierzchni betonu chodnika
i zalewki stupkow, wprowadzona
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na dolne odcinki stupkow
8 ) powierzchniowe zabezpieczenie

— antykorozyjne
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

MALOWANIE POR ECZY MOSTOWYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrejwymagania dotycce wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym nw.

Zadanie nr 5.2 malowanie pogczy na obiektach mostowych w gigu drég wojewdédzkich
administrowanych przez RDW Sieradz — 272,48 fn

ZESTAWIENIE ILO SCI PORECZY

Lp. | Nr drogi Kilometraz Lokalizacja llo$¢ metréw do

zabezpieczenia

antykorozyjnego

[ mb]

1. 450 61+484 m. Kuznica Skakawska 43 Ptaskownik
2. 480 26+002 m. Widawa 67 Ptaskownik
3. 481 4+160 m. topatki 37 Ptaskownik]
4. 710 56+862 m. Wiy 36 Ptaskownik
5. 710 71+255 m. Kwaskow 25 Ptaskownik|

tacznie 208m/272,48Mm

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmesetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obepmugzelkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu zabezpieczenie antykorozyjne istgggih poeczy na mostach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej S& sgodne z obovgzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

Pogcz mostowa — urtlzenie bezpiechstwa ruchu drogowego stosowane w celu zapgebia
wypadntcia pieszego poza obrys obiektu oraz zmniejszeipibezpieczéstwa zjechania pojazdu z
obiektu do przeszkody

Stupki pagczy mostowej — pionowe elementy pozy stizace do zamocowania jej w belce
podpoeczowej

Pochwyt — element stalowy stangayigorm, cz$¢ poreczy do belki podpaiczowej

Przeaig — element stalowy stanaly dolrg cze$¢ poreczy rownolegty do belki
podpoeczowej

Szczebliny — elementy stalowe wypehuajprzestrze migdzy pochwytem a przegiem.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kstosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz
za ich zgodn& ze Specyfikagj Techniczi, oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow.

Materiatami stosowanymi w niniejszej Sg: s

2.1.1. Zestaw farb do zabezpieczenia antykorozyjmpegeczy mostowych.

- do gruntowania przeciwrdzewnego — farba chlorckallowa, chemoodporna do gruntowania,
- do dwukrotnego malowania — emalia chlorokauczukow

- rozpuszczalniki zalecane przez producenta stasearby

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacijiaegarb do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni stalowych pczy posiadajcy aktualngwiadectwa jakeéci.



3. Sprzet

Sprzt do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego:

- szczotki stalowe mechaniczne

- piaskarki do czyszczenia metali mef@trumieniowoscieralrg

- malowarki z pistoletemecznym

- sprat reczny jak gdzle, walki itp.

Wykonawca winien dysponowaprawnym technicznie sgtem zaakceptowanym przez Inspektora

Nadzoru.

4. Transport.

Transport materiatow, ugdzer pomocniczych i sprgu dowolnymisrodkami transportu, w sposob

zabezpieczafy przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robat.

5.1. Zakres wykonywanych robot.

Wykonanie zabezpiecaantykorozyjnych konstrukcji peczy.

Powierzchnia stalowa powinnadgczyszczona do pierwszego stopnia czgstpoprzez obrobk

strumieniowo-ciera. Powierzchnia powinna Bysucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Zaleca st gruntowanie powierzchni pgezy oraz dwukrotne malowanie vggiznie w dni pogodne

przy temperaturze powietrza od 15 d6Q0

Czasy schricia poszczegolnych warstw oklene g w dokczonych do farb instrukcjach. Czas

schngcia farby podktadowej do 5 godzin, natomiast ckésy musi miré do potaenia kolejnych

warstw od 24 godzin minimum do 21 dni maksimum.yRay to temp. otoczenia okoto ZD),

Przy innej temperaturze czasy te modec zmianie.

Uwaga! Farby zawieraj tatwo lotne i palne rozpuszczalniki.

Nalezy zwrac& uwag; na doktadne pokrycie faghmiejsc podczer elementdw parczy stykania si

stupka metalowego z betonem fundamentu, zeatlzgha najszybsze niszczenie fgirby w tych

miejscach i pojawianie srdzawych zaciekdw sygnalizigych korozje stupka bariery.

Wykonawca nie powinien dopuszed® skaenia farbami wod powierzchniowych i

gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjpewstajce przy myciu urgdzen i pedzli oraz z

samej farby, naley usuwa do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalngplsztucznej

neutralizacji i detoksykaciji.

Za przestrzeganie aktualnie obamijacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie

srodowiska odpowiada Wykonawca.

5.2. Roboty wykaiczeniowe.

Do robét wykaiczeniowych nales prace zwazane z dostosowaniem wykonanych roboét do

istniejacych warunkow terenowych, takie jak:

- usunkcie uradzen regulacji ruchu,

- roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. Kontrola jakosci robot.

- sprawdzenie jakmi powtok antykorozyjnych.

7. Obmiar robdt.

Jednostlk obmiaru jest 1 fMzabezpieczenia antykorozyjnego gy mostowe.

8. Obmiar robot.

W czasie odbioru nalg sprawdza przytoczone w punkcie 6 kryterium oceny. Czy§thadbioru

winna by udokumentowana protok6tem odbioru robét.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne warunki ptatngci

Ptaci sk za 1 M zabezpieczenia antykorozyjnego gy mostowe;.

9.2. Szczego6towe warunki ptatriei.

Cena jednostkowa obejmuije:

- piaskowanie i zabezpieczenie antykorozyjne igin@ porczy na mostach,

— ustawienie pionowych znakéw drogowych odblaskowyetaz z opracowaniem projektu i
uzgodnieniem (z piniejsz rozbidrky) — zabezpieczenie placu robot ,

- uporazidkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane.

OST DM.00.00.00 Wymagania ogolne



PN-89/S-10050 obiekty mostowe. Konstrukcje staldiWgkonanie i badania.

PN-79/H97070 Ochrona przed korazZPokrycia malarskie. Ogolne wytyczne.

PN ISO 8501-1-1996 przygotowanie padistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czy$topowierzchni (stopnie skorodowania i przygotoveapodtay
stalowych po catkowitym uswggiu wczeéniej natazonych powtok).

PN-707H-97051 Ochrona przed korpZprzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

PN-717H-97053 Ochrona przed korpZilalowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne wytyczne.
PN-937C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie géabpowtok.

PN-877H-04605 Ochrona przed korpzpkreslenie grubdci powtok metodami niszazymi.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchhrapowatd¢ powierzchni. Wartéci liczbowe
parametrow.

PN-EN/22063:1996 Ochrona przed koepZowtoki metalizacyjne. Wymagania i badania.
PN-EN/24624:1994 Farby i lakiery. Préba odrywaroeodeny przyczeproi powtoki malarskiej.
Instrukcja ITB 305 Zabezpieczenie przed kogastplowych konstrukcji budowlanych.
Wymagania BHP przy robotach momao — transportowych.



